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Fullmaschine / Filling machine SHF 100

Anwendungsbereich:

Kosmetik, Lebensmittel, Chemie und Lohnab-
fiiller

Beschreibung der Maschine:

- Standardversion mit 2, 4 oder 6 Fiillstellen

+ Flaschenabteilung mittels Zellenrad oder
Abteiler

- Schaltschrank mit Bedientableau an
Maschine angebaut

- freiprogrammierbare Fiilldiisenbewegung im
Verhiltnis zur Fiillgeschwindigkeit

- Speicherung von Formaten

- Dosiersystem Kolbenpumpe
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Field of application:

cosmetics, food, chemicals and contract
fillers

Description of the machine:
- standard version with 2, 4 or 6 filling heads

- bottle gapping by means of star wheel or
gapping levers

- control cabinet with operator panel moun-
ted on the machine

- programmable filling nozzle motion propor-
tional to the filling speed

- storage of formats in the PLC

- dosing system piston pump
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Produkte: Products:
Abfiillen von diinn- bis zahfliissigen Filling of fluid to semi-fluid products
Produkten
Gebinde: Container:

- formstabile Kunststoff-, Metall- oder
Glasbehilter

- Gebindetransport mit oder ohne
Transporthtilsen

Leistungsdaten:

- Leistung ca. 12 Stck/min. je Fiillstelle

- GebindegroRe bis @ 200 mm und 350 mm
Hohe

- Fiillmengen je nach Dosiersatz von 10 ml
bis 6200 ml

Vorteile:

- leicht zu Reinigen

- geringe Formatteilkosten und schneller
Formatwechsel

- unterschiedlichste Gebindeformen verar-
beitbar

- Bewegungsabliufe sind frei einstellbar

- grofbe Kraftreserve der Dosierung durch
Servo-Hydraulischen Antrieb
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- dimensionally stable plastic, metal or glass
containers

- container transport with or without pucks

Technical specifications:
- effective output max. 12 units/min. per
filling head

- container sizes up to 200 mm diameter and
350 mm height

- filling quantities depending on the dosing
set from 10 to 6200 ml

Advantages:

- easy to clean

- low format costs and quick format change-
over due to the small number of format parts

- all sorts of container forms can be handled
- motion sequences are adjustable

- great power reserve of the dosing unit due
to servo-hydraulic drive
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